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AUFZEICHNUNGSMATERIAL FUR DAS TINTENSTRAHLAUFZEICHNUNGS- 

VERFAHREN UND AUFZEICHNUNG 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein Tintenstrahl-Aufzeichnungs- 
medium, insbesondere ein Tintenstrahl-Aufzeichnungsmedium mit einem Tex- 
tilsubstrat, das durch ein Tintenstrahlsystem die Erzeugung ernes hochqualita- 
tiven Bildes ermoglicht, und eine Aufzeichnung. 

Bislang war es zum Farben von Textilien ublich, dad verschiedene 
Farbstoffe oder Pigmente impragniert oder abgeschieden wurden und dann 
beispielsweise durch DampfheiBbehandlung oder durch ein chemisches Ver- 
fahren fixiert wurden. In den letzten Jahren wurden Vorrichtungen, wie Tin- 
tenstrahldrucker, entwickelt, die Druckfarbe. mit hoher Prazision auf einem 
Medium abscheiden konnen. Wenn jedoch die Druckfarbe auf einem gewohn- 
lichen Textil mit einer solcheh Vorrichtung abgeschieden wird, diffundiert die 
Druckfarbe in der Regel und es kann kein deutliches Bild erhalten werden. 

JP-A-6 255 235 offenbart ein Aufzeichnungsmedium mit einer po- 
rosen Oberflachenschicht, die Silika und Bohmit auf einem aus Papier beste- 
henden Tragermatenal enthalt._Eine porose Silikaschicht wj'rd zwischen dem 
Tragermaterial und der aus Pseudobohmit und Silika zusammengesetzten po- 
rosen Schicht gebildet. 

JP-A-4 270 679 offenbart ein im Tintenstrahlverfahren bedruckba- 
res Blatt, hergestellt aus einer Fasermaterialoberflache und einer im Tinten- 
strahlverfahren bedruckbaren Zusammensetzung, umfassend ein in Wasser 
unlosliches synthetisches Polymer oder eine Harzmasse, die <an)organische 
Teilchen enthalt. 

JP-A-06 184 954 offenbart ein Textil, hergestellt aus naturlichen 
oder synthetischen Fasern, an deren Oberflache Bohmit geheftet wurde. 

Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Tintenstrahl- 
Aufzeichnungsmedium mit einem Textilsubstrat bereitzustellen, das genau 
und deutlich bedruckt werden kann und das zur AuRenverwendung ausrei- 
chend wetterbestandig ist. 

Die vorliegende Erfindung stellt ein Tintenstrahl-Aufzeichnungsme- 
dium bereit, umfassend ein Substrat aus einem Fasermaterial, das auf einer 
Seite mit porosen Teilchen, die eine TeilchengrofSe von 0,1 bis 30 //m. aufwei- 
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sen, beschichtet ist, und eine Oberflachenschicht aus Bohmit als Hauptkom- 
ponente, die auf der anderen Seite des Substrats gebildet ist. 

Die vorliegende Erfindung wird nun mit Hinweis auf die bevorzugten 
Ausfuhrungsformen genauer beschrieben. 

•Das Fasermaterial fur das Substrat ist nicht besonders einge- 
schrankt, ein Stoffgewebe, geknupftes oder.nicht-gewebtes Textil, hergestellt 
aus synthetischen oder naturlichen Fasern, kann verwendet werden. Insbe- 
sondere kann das Material beispielsweise Baumwolle, Seide, Hanf, Wolle, 
Polyester, Acrylharz, Polyamid, Rayon, Acetat oder Poiyimid sein. Unter ihnen 
ist Polyester bevorzugt, da seine Mafchaltigkeit gegen Temperatur oder Feuch- 
tigkeit gut ist. 

Wenn eine Polyesterfaser als Fasermaterial verwendet wird, ist ein 
mit einem Multifilgarn gewebter Stoff, bestehend aus einem Bundel von ge- 
radlinigen und parallelen feinen Fasern zwar glatt, weist jedoch geringes Ab- 
sorptionsvermogen auf. Ein gewebter Stoff mit einem verarbeiteten Garn, das 
durch Anwenden von Krempeln oder Schlaufenverarbeitung aus dem Multifil- 
garn hergestellt ist, ist bevorzugt, da die Faserausrichtung ungeordnet ist, un- 
ter Bildung von feinen Zwischenraumen unter den Fasern, wodurch das Ab- 
sorptionsvermogen fiir die Druckfarbe verbessert wird. AuGerdem weist Web- 
oder Knupfware, hergestellt aus einem kationisch farbbaren Polyester, nam- 
lich einem Polyester mit eingefuhrten sauren Substituenten, gutes Absorpti- 
onsvermogen fur Bohmit auf, wodurch Bohmit gleichformig um die Fasern 
herum aufgetragen werden kann. Folglich ist es dadurch moglich, ein deutli- 
ches Bild ohne Ausbluten zu erhalten, verglichen mit gewohnlichem Polyester. 

Mit einem Substrat mit einer glatten Oberflache mit einem klemen 
Faserdurchmesser ist es moglich, ein genaues, glanzendes Bild zu erhalten. 
Jedoch ist es auch mit einem groben Substrat moglich, ein Bild. zu erhalten, 
das den Vorteil der Textur des Substrats annimmt. Der Faserdurchmesser, die 
Gewebefestigkeit und die Webdichte usw. konnen geeigneterweise in Abhan- 
gigkeit von der bestimmten Verwendung, wie fur eine Stofftapete oder 
Flagge, ausgewahlt werden. 

Die porosen Teilchen liefern zusatzliches Druckfarbenabsorptions- 
vermogen wahrend der Aufzeichnung auf einem Fasermaterial, das durch die 
Fasern selbst, wie synthetische Fasern, ein geringes Druckfarbenabsorptions- 
vermogen besitzt. Aufcerdem hindern sie fiir ein grobes Fasermaterial wirksam 
die Druckfarbe am Durchtritt durch das Substrat zum Zeitpunkt der Aufzeich- 
nung. Die porosen Teilchen sollen Teilchen mit einer TeilchengroSe von 0,1 : 
bis 30 pm sein. Wenn die TeilchengroSe weniger als 0,1 //m betragt, wird das 
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Absorptionsvermogen in der Regel unzureichend, was unerwiinscht ist. Wenn 
die TeilchengroRe 30 pm ubersteigt, wird eine gleichformige Beschichtung in 
der Regel schwierig. Die porosen Teilchen weisen vorzugsweise ein Otabsorp- 
tionsvermogen von mindestens 0,1 cm^/g, bevorzugter 0,2 bis 2,0 cm3/g, 
auf. 

Das Material fur die porosen Teilchen kann ein anorganisches oder 
organisches Material sein. Als anorganisches Material konnen Silika, Ton, 
Aluminiumoxid, Calciumcarbonat oder Titandioxid erwahnt werden. Als orga- 
nisches Material kann Cellulose genannt werden. Solche porosen Teilchen lie- 
gen vorzugsweise in einem Zustand durch ein Bindemittel gebunden vor. Als 
Bindemittel ist beispielsweise Polyvinylalkohol, ein Ethylenvinylacetat-Copo- 
lymer, ein Acrylharz oder ein Urethanharz bevorzugt. Die Verhaltnisse der po- 
rosen Teilchen und des Bindemittels liegen vorzugsweise so, daB das Binde- 
mittel 5 bis 300 Gewichtsteile (Trockenmassegehalt) pro 100 Gewichtsteile 
der porosen Teilchen betragt. Wenn die porosen Teilchen Silika sind und das 
Bindemittel Polyvinylalkohol ist, ist es bevorzugt, daG der Polyvinylalkohol 5 
bis 50 Gewichtsteile pro 100 Gewichtsteile der Silika ausmacht. Wenn die po- 
rosen Teilchen Silika sind und das Bindemittel ein Acrylharz ist, ist es bevor- 
zugt, daS das Acrylharz 50 bis 200 Gewichtsteile pro 100 Gewichtsteile der 
Silika ausmacht. 

Die porosen Teilchen liegen auf einer Seite des Fasermaterials vor. 
Zum Beschichten der porosen Teilchen mit dem Fasermaterial ist es bevor- 
zugt, die porosen Teilchen durch Dispergieren der porosen Teilchen zusam- 
men mit dem Bindemittel in einem geeigneten Losungsmittel zu beschichten. 
Die Beschichtung soil bei einer hohen Feststoffanteil-Konzentration und bei 
einer hohen Viskositat ausgefiihrt werden. Folglich ist es bevorzugt, ein Be- 
schichtungsverfahren, beispielsweise mit einem Messerbeschichter oder ei- 
nem Tauchbeschichter, anzuwenden. Die porosen Teilchen werden vorzugs- 
weise in einer Menge von 1 bis 40 g/m 2 , bevorzugter 5 bis 20 g/m 2 , aufge- 
tragen. 

Die aus Bohmit als Hauptkomponente hergestellte Oberflachen- 
schicht weist eine Funktion zum Empfang von ausgestrahlter Druckfarbe 
(Tintenstrahl) und zum Fixieren des Farbemittels oder Farbstoffes zur Ent- 
wicklung als Bild auf. 

Die Schicht enthalt vorzugsweise 50 bis 95 Gewichtsprozent Boh- 
mit. Bohmit sind Kristalle, wiedergegeben durch die Zusammensetzungsformel 
AI 2 0 3 -nH 2 0 (n = 1 bis 1,5), und die Oberflache ist kationisch und adsorbiert 
somit den Farbstoff der Druckfarbe sehr stark und gleichformig mit gutem Di- 



spergiervermogen. Durch Steuerung der GrofSe der sekundaren Aggregate von 
Bohmitteilchen auf ein MaR von 50 bis 200 nm kann auGerdem Lichtstreuung 
vermindert werden und Farbentwicklung des Farbstoffes bekommt eine hd- 
here Dichte und hohere Sattigung, wodurch ein deutliches Bild ohne Trubung 
erhalten werden kann. 

Die aus Bohmit als Hauptkomponente hergestellte Oberflachen- 
schicht ist vorzugsweise in einem solchen Zustand, daB Bohmitteilchen durch 
ein Bindemittel gebunden werden. Als Bindernittel kann ein organischer Stoff, 
wie Starke oder deren modifiziertes Produkt, Polyvinylalkohol oder dessen 
modifiziertes Produkt, Styrol-Butadien-Kautschuklatex, Acrylnitrii-Butadien- 
Kautschuklatex, Carboxymethylceflulose, Hydroxymethylcellulose oder Poly- 
vinylpyrrolidon beispielhaft erwahnt werden. Die Menge des Bindemittels be- 
tragt vorzugsweise 5 bis 50 Gewichtsprozent des Bohmits. Wenn die Menge 
an Bindemittel weniger als 5 Gewichtsprozent betragt, wird die Festigkeit der 
Bohmitoberflachenschicht in der Regel unzureichend, was unerwiinscht ist. 
Wenn die Menge an Bindemittel 50 Gewichtsprozent ubersteigt, werden das 
Druckfarbenabsorptionsvermogen und die Farbstoffixiereigenschaft in der Re- 
gel unzureichend, was unerwiinscht ist. . 

Die aus Bohmit als Hauptkomponente hergestellte Oberflachen- 
schicht wird auf der nicht mit den porosen Teilchen beschichteten Oberflache 
gebildet. 

Die beschichtete Menge an Bohmitoberflachenschicht liegt vor- 
zugsweise im Bereich von 2 bis 60 g/m 2 . Wenn die beschichtete Menge ge- 
ringer als 2 g/m 2 ist, werden die farbfixierende Eigenschaft und das Druck- 
farbenabsorptionsvermogen in der Regel unzureichend, wodurch eine deutli- 
che Aufzeichnung mit hoher Farbdichte nicht erhalten werden kann. Wenn die 
beschichtete Menge 60 g/m 2 ubersteigt, wird nicht nur unnotig Material ver- 
braucht, sondern die Biegsamkeit des Substrats wird in der Regel verschlech- 
tert, was unerwunscht ist. Bevorzugter ist die beschichtete Menge von 4 bis 
30 g/m 2 . 

Es ist bevorzugt, eine Carbonsaure, wie Malonsaure, Bernstein- 
saure, Adipinsaure, Maleinsaure, Oxalsaure, Phthalsaure, Isophthalsaure oder 
Terephthalsaure, zu der aus Bohmit hergestellten Oberflachenschicht als 
Hauptkomponente in einer Menge von 0,05 bis 7,5 Gewichtsprozent, bezo- 
gen auf Bohmit, zuzugeben, wodurch Farbung, hervorgerufen durch Adsorp- 
tion von beispielsweise einem Weichmacher auf der Bohmitschicht, verhindert 
werden kann. 
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Zur Bildung der aus Bohmit hergestellten Oberflachenschicht als 
Hauptkomponente auf einem Substrat kann ein Verfahren angewendet wer- 
den, bei dem eine Beschichtungsflussigkeit, die durch Zugabe ernes Bindemit- 
tels zu einem Bdhmitsol erhalten wurde, mit beispielsweise einem Walzbe- 
schichter,- einem Luftmesserbeschichter, einem Messerbeschichter, einem 
Stangenbeschichter, einem Stabbeschichter r einem Kommabeschichter, einem 
Dusenbeschichter, einem Gravurbeschichter, aufgetragen, gefolgt von Trock- 
nen. 

In der vorliegenden Erfindung konnen die Wirkungen der Adsorption 
des Farbstoffes gesteigert werden, wenn eine kationische Harzschicht unter- 
halb der Bohmitoberfiachenschicht gebildet wird, so daB ein Bild mit hoherer 
Dichte und hoherer Deutlichkeit erhalten werden kann. AulSerdem ist es mog- 
lich, die Wasserbestandigkeit des Farbstoffs zu verbessern. 

Als kationisches Harz kann ein Polyethylenimin, ein Poiyamidharz, 
ein Polyaminharz, ein Reaktionsprodukt von polyfunktionellem Amin mit nie- 
derem Molekulargewicht mit einer Verbindung, die zu Aminogruppen poly- 
funktionell ist, wie Epihalogenhydrin, ein Acrylamincopolymerharz (wie qua- 
ternares Ammoniumsalz-Polymer), ein Polyamidepichlorhydrin-Harz oder ein 
modifiziertes Produkt davon, verwendet werden. 

Es ist moglich, die Wasserbestandigkeit durch Verwendung eines 
kationischen Harzes mit hohem Molekulargewicht zu verbessern, wie ein Po- 
lyethylenimin mit einem Molekulargewicht von mindestens 10000. Aufterdem 
kann die Wasserbestandigkeit durch Vernetzen verbessert werden. Als Maft- 
nahme zum Vernetzen ist es moglich, ein Verfahren anzuwenden, bei dem ein 
warmehartendes Harz, wie Harnstoffharz, ein Melaminharz, ein Amidharz oder 
ein Epoxidharz, zu einem kationischen Harz, wie einem Polyamin oder Poly- 
ethylenimin, zugegeben wird, oder ein Hartungsverfahren durch Zugabe eines 
mit Elektronenstrahlen oder Ultraviolettstrahlen hartbaren Harzes, wie Poly- 
esteracrylat, Polyetheracrylat, ein Epoxyacrylat oder ein Urethanacrylat, an- 
zuwenden. Die kationische Harzschicht wird vorzugsweise durch Auftragen 
der porosen Teilchen auf das Fasermaterial gebildet und dann wird eine Flus- 
sigkeit mit dem in einem geeigneten Losungsmittel gelosten oder dispergierten 
kationischen Harz impragniert oder aufgetragen. Ansonsten kann das kationi- 
sche Harz vorher zu den porosen Teilchen gegeben werden. 

Mit einer durch Aufzeichnen des vorstehend genannten Aufzeich- 
nungsmediums mit einem Tintenstrahldrucker erhaltenen Aufzeichnung kann 
die Wetterbestandigkeit und Kratzbestandigkeit der Aufzeichnung deutlich 
verbessert werden, wenn die Oberflache mit einem durchsichtigen oder 
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durchscheinenden Harz beschichtet ist. Auch wenn die Aufzeichnung nur auf 
einer Seite erfolgt ist, kann die Wetterbestandigkeit der Aufzeichnung zusatz- 
lich durch Auftragen eines ahnlichen Harzes auch auf der Gegenseite der auf- 
gezeichneten Seite verbessert werden. Wenn die Aufzeichnung nur von einer 
Seite betr-achtet wird, kann die Beschichtung auf der anderen Seite undurch- 
sichtig sein. Das beschichtende Harz ist vorzugsweise hydrophob. 

Ein Beschichten der Oberfiache der Aufzeichnung wird nach der 
Aufzeichnung ausgefuhrt. Die andere Seite kann nach der Aufzeichnung auf- 
getragen werden, es ist jedoch bevorzugt, daS die andere Seite vor der Auf- 
zeichnung beschichtet wird, wodurch die Beschichtungsbehandlung zweck- 
maftig ausgefuhrt werden kann. Durch Anwenden einer Beschichtung auf die 
Ruckseite nach Beschichten der porosen Teilchen ist es moglich, Ausbluten 
des Harzes zur bedruckten Oberfiache zu verhindern. 

Die Erfindung wird nun im weiteren mit Hinweis auf die Beispiele 
beschrieben. Es sollte jedoch selbstverstandlich sein, da& die vorliegende Er- 
findung in keiner Weise durch derartige spezielle Beispiele eingeschrankt wird. 

BEISPIEL 1 

Eine Silika-Beschichtungsflussigkeit wurde durch Vermischen von 
porosem Silikapulver mit einer mittleren TeilchengroRe von 2 pm (Carplex 
FPX-3, Handelsname, hergestellt von Shionogi & Co., Ltd.), einer 45 ge- 
wichtsprozentigen Losung eines hydrophilen Acrylharzes und Wasser in einem 
Gewichtsverhaltnis von 25:100:125 hergestellt. Diese Silika-Beschichtungs- 
flussigkeit wurde auf eine Seite eines Polyesterstoffs (Gewicht: 150 g/m2, 
Kettfaden: 150 d, SchuRfaden: 200 d) mit Hilfe eines Messerbeschichters 
aufgetragen und getrocknet. Die Beschichtungsmenge betrug 15 g/m 2 als 
Trockenbasis. 

Eine flussige Bohmitbeschichtung mit einem Gesamtfeststoffanteil 
in einer Konzentration von 10 Gewichtsprozent wurde durch Vermischen von 
Bohmitsol (Feststoffgehaltkonzentration: 18 Gewichtsprozent, dispergierte 
TeilchengroBe des Bohmits: 150 nm), Polyvinylalkohol (Verseifungsgrad: 
96,5%, 4% Viskositat: 65 cPs, MA26, Handelsname, hergestellt von Shin- 
Etsu Chemical Co., Ltd.) und Bernsteinsaure in einem Gewichtsverhaltnis von 
100:6:2 hergestellt. Diese flussige Bohmitbeschichtung wurde auf die andere 
Seite der Silika-beschichteten Oberfiache des Polyesterstoffs mit einem Stab- 
beschichter aufgetragen und bei 140°C getrocknet. Die Beschichtungsmenge 
betrug 1 5 g/m 2 getrocknet. 



BEISPIEL 2 

In der gleichen Weise wie in Beispiel 1 wurde Silika auf einen Poly- 
esterstoff aufgetragen und dann 5 Gewichtsprozent wasserige Losung eines 
kationischen Harzes (wasserlosliches Polyamidharz, Sumitex Harz AR-5, Han- 
delsname; hergestellt von Sumitomo Chemical Co., Ltd.) auf die andere Seite 
der Silika-beschichteten Oberflache mit einem Stabbeschichter aufgetragen. 
Nach dem Trocknen wurde Bohmit auf die mit kationischem Harz beschich- 
tete Oberflache in der gleichen Weise wie in Beispiel 1 aufgetragen. 

BEISPIEL 3 

In der gleichen Weise wie in Beispiel 1 wurde Silika auf einen Poly- 
esterstoff aufgetragen und dann 5 Gewichtsprozent wasserige Losung eines 
kationischen Harzes (wasserlosliches Polyamidharz, Sumitex Harz AR-5, Han- 
delsname, hergestellt von Sumitomo Chemical Co., Ltd.) auf die andere Seite 
der Silika-beschichteten Oberflache mit einem Stabbeschichter aufgetragen. 

Auf die mit Silika beschichtete Oberflache wurde eine 45 gewichts- 
prozentige Losung einer hydrophoben Acrylsaure mit einem Stabbeschichter 
aufgetragen. Zu der hydrophoben Acrylharzlosung wurde eine 1 8 gewichts- 
prozentige wasserige Losung von Arhmoniak in einer Mehge von 3 Gewichts- 
prozent zu dem Acrylharz zur Steigerung der Viskositat zugegeben. Nach dem 
Trocknen wurde Bohmit auf die mit kationischem Harz beschichtete Oberfla- 
che in derselberi Weise wie in Beispiel 1 aufgetragen. 

DRUCKBEISPIEL 

Auf den Aufzeichnungsmedien der Beispiele 1 bis 3 wurde Drucken 
mit vier Farben, Magenta, Cyanblau, Gelb und Schwarz, mit einem Tinten- 
strahldrucker ausgefuhrt. Als Vergleichsbeispiel wurde ein Stoff, behandelt 
bis zu der Silikabeschichtung in Beispiel 1, verwendet. Die Bildqualitat wurde 
visuell bewertet. Die Ergebnisse sind in Tabelle 1 dargestellt. In Tabelle 1 be- ■ 
deutet odie Bildqualitat ist ausgezeichnet, o die Bildqualitat ist gut und A die 
Bildqualitat ist maSig und.x die Bildqualitat ist mangelhaft. D*as Vergleichsbei- 
spiel zeigte eine weiSliche Bildqualitat bei Ausblassen der Farben. Zur Bewer- 
tung der Farbbestandigkei.t wurde dann das Aufzeichnungsmedium nach dem 
Drucken 4 Stunden in Wasser getaucht, wodurch Ausbluten von Magenta vi- 
suell beobachtet wurde und relativ in ahnlicher Weise bewertet wurde. Au- 
Serdem wurde die Farbdichte vor und nach dem Eintauchen gemessen unter 
Gewinnung des Verhaltnisses der Farbdichte nach dem Eintauchen zur Farb- 
dichte vor dem Eintauchen. 
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BEISPIEL 4 

Nach dem Bedrucken wurde eine 5 gewichtsprozentige Losung Po- 
lyvinylbutyral (Isopropanol Losungsmittel) auf die Druckoberflache unter Her- 
stellung eines Schutzfilms von 10 g/m 2 aufgetragen. Hinsichtlich dieses be- 
schichteten Produkts wurden ahnliche Bewertungen ausgefiihrt und die Er- 
gebnisse sind in Tabelle 1 dargestellt. 



Tabelle 1 





Bildqualitat 


Wasserbestandigkeit 


Farbdichte- 
anderung 


Beispiel 1 


o 


o 


95% 


Beispiel 2 


o 


o 


100% 


Beispiel 3 


o 


o 


100% 


Beispiel 4 


o 


o 


100% 


Vergleichs- 
beispiel 1 


X 


X 


30% 



Mit dem erfindungsgemaSen Tintenstrahl-Aufzeichnungsmedium 
kann ein deutliches Farbbild durch einen Tintenstrahldrucker leicht hergestellt 
werden und eine Bildausgabe auf einer groften Flache ist ebenfalls leicht. Au- 
Berdem ist die Haltbarkeit des Bildes hoch. Die durch dieses Aufzeichnungs- 
medium erhaltene Aufzeichnung kann fur Werbezeichen, eine Flagge oder 
eine Stofftapete verwendet werden. Wenn die Beschichtungsschicht nach 
dem Drucken gebildet wird, kann eine Aufzeichnung mit besonders hoher 
Haltbarkeit erhalten werden, die zur Verwendung im Freien fur einen langen 
Zeitraum ausreichend haltbar ist. 



19. Dumber 1997 ^oo^ ^o^ ^ o ^ ^ o ^ o © Muller-Bore & Partner 

O O O OOOO O OOO 

o o oo oo o o OOO o o 

o o O o o o OOO 

OOOOOOOO OOOO OOOO 



Amtl. Aktenzeichen: 95 1 15 361.8-1217 
Anmelder: Asahi Glass Company Ltd. 
"Ink Jet Recording Medium and Record" 
Unser Zeichen: A 2940DE - er / jh 



Anspruche 

1. Tintenstrahl-Aufzeichnungsmedium, umfassend ein Substrat aus einem 
Fasermaterial, das auf einer Seite mit pordsen Teilchen, die eine Teilchen- 
groiSe von 0,1 bis 30 jum aufweisen, beschichtet ist, und eine Oberflachen- 
schicht aus Bohmit als der Hauptkomponente, die auf der anderen Seite des 
Substrats gebiidet ist. 

2. Tinrenstrahl-Aufzeichnungsmedium nach Anspruch 1 , wobei die pordsen 
Teilchen Silika sind. 

3. Tintenstrahl-Aufzeichnungsmedium nach Anspruch 1 oder 2, wobei die 
Oberflachenschicht aus Bohmit als der Hauptkomponente in einem solchen 
Zustand ist, deft die Bohmitteilchen durch ein Bindemittel gebunden sind. 

4. Tintenstrahl-Aufzeichnungsmedium nach einem der Anspruche 1 bis 3,. 
welches eine kationische Harzschicht unter der Oberflachenschicht aus 
Bohmit als der Hauptkomponente aufweist. 

5. Tintenstrahl-Aufzeichnungsmedium nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
welches auf einer Seite die Oberflachenschicht aus Bohmit als der Haupt- 
komponente und auf der anderen Seite eine Harzschicht aufweist. 

6. Aufzeichnung, erhaltlich durch Aufzeichnen auf einem Tintenstrahl-Auf- 
zeichnungsmedium, welches ein Substrat aus einem Fasermaterial, das auf 
einer Seite mit pordsen Teilchen, die eine Teilchengrofte von 0,1 bis 30 jjm 
aufweisen, beschichtet ist, .und eine Oberflachenschicht aus Bohmit als der 
Hauptkomponente, die auf der anderen Seite des Substrats gebiidet ist," 
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umfaSt, durch einen Tintenstrahldrucker, gefoigt vom Bilden einer trans- 
parenten oder lichtdurchlassigen Harzschicht auf der Oberflachenschicht 
aus Bdhmit a/s der Hauptkomponente. 

Aufzeichnung nach Anspruch 6, wobei die pordsen Teilchen Silika sind. 

Aufzeichnung nach Anspruch 6 oder 7, wobei die Oberflachenschicht aus 
Bdhmit als der Hauptkomponente in einem solchen Zustand ist, daft die 
Bdhmitteiichen durch ein Bindemittel gebunden sind. 

Aufzeichnung nach einem der Anspruche 6 bis 8, wefche eine kat/onische 
Harzschicht unter der Oberflachenschicht aus Bdhmit als der Hauptkompo- 
nente aufweist. 

Aufzeichnung nach einem der Anspruche 6 bis 9, welche auf einer Seite die 
Oberflachenschicht aus Bdhmit als der Hauptkomponente und auf der 
anderen Seite eine Harzschicht aufweisi. 
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